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Dans les installations comprenant des tuyauteries qui vehiculent des 
fluides chauds, il est connu d'interposer entre les tuyaux et leurs 
colliers supports des bagues ou manchons en caoutchouc assurant 
1« isolation thermique, phonique et anti-vibratoire . Pour ameliorer 
1« isolation thermique et pour proteger le caoutchouc, ces bagues 
comprennent souvent un revet em en t interieur et un revltement exterieur" 
en tissu resistant a la chaleur, en fil s de verre ou d'amiante. 
Ces bagues sont fabriquees en realisant tout d'abord un tuyau 
de caoutchouc au diametre voulu, avec ses reveteinents en tissu. 
L« ensemble est vulcanise, puis tronconne en bagues ou en manchons de 
faible longueur fendus suivant une generatrice pour permettre de les 
monter lateralement sur les tuyaux* 

Cette fabrication comprenant le stade de la confection sous forme de 
tuyau a tronconner est relativement couteuse. De plus, le tronconnage 
15 laisse a nu le caoutchouc sur les champs des bagues- 

L' invention propose un procede de fabrication plus simple et plus 
economique pour realiser ces bagues d» isolation. 

Ce procede consiste a partir d'une bande en caoutchouc vulcanise de 
grande longueur plate et etroite et a envelopper cette bande dans une 
gaine de tissu isolant puis a decouper dans cette bande gainee des 
portions de longueurs correspondent a la circonf erence de la tuyau- 
terie a isoler- Les bagues ou manchons d» isolation sont mis en forme 
au moment de la pose en enroulant la portion de bande gainee autour 
de la tuyauterie et en la serrant dans le collier support. 
25 La bande de caoutchouc de grande longueur peut etre obtenue par 
decoupage dans une feuille ou plaque de caoutchouc a l*epaisseur 
voulue, tandis que la gaine en tissu peut etre realisee par tressage, 
par un tissage tubulaire ou avec une bande de tissu repliee longitu- 
dinal ement pour envelopper completement la bande de caoutchouCc 
30 De preference, cette gaine de tissu isolant est rendue solidaire de la 
bande par exemple par des couture s- 

Le decoupage de la bande gainee en portions de longueur desiree peut 
etre fait en atelier pour les diametres de tuyauteries les plus courants s 
mais il peut aussi etre fait par 1 * installateur au moment du montage, 
35 les bandes gainees lui etant alors fournies en grande longueur. Dans 

cette derniere eventuality, les bandes gainees portent, de preference, 
sur ieur face interne, une graduation longitudinale en unites 
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multiples de^ce qui perm et a 1 *utilisateur de determiner tres- 
facilement la longueur de la portion necessaire pour la bague ^iso- 
lation convenant au diametre de la tuyauterie. 

L f invention est illustree sur le dessin ci -joint dans lequel la 
5 figure 1 est une vue en perspective d'une bande gainee obtenue selon 
le procede indique, la figure 2 une vue en elevation d'uh collier 
support de tuyauterie garni d'une bague d« isolation realisee a par- 
tir de cette bande gainee et la figure 3 une vue en coupe d'une 
variante de realisation de cette bande. 

lO Sur la figure 1, on vo it en 1 la bande de caoutchouc vulcanise qui peut 
fetre obtenue par decoupage dans une plaque de caoutchouc ou, eventuel- 
lement, par boudinage sous forme d'un profile a section rectangulaire 
plate. En -vue de resister a des temperatures relativement elevees, 
de l»ordre de ISO a 250°C, cette bande peut etre en melange caout- 

15 chouteux a base de butyl e } de caoutchouc EPDM ou de silicone. Cette 

bande de caoutchouc est enveloppee dans une gaine 2 de tissu isolant 
constitue d«une bande de tissu repliee longitudinalement pour couvrir 
les faces plates et les -champs de la bande 1. Les deux bords de 
cette bande de tissu se recouvrent I»un l f autre en s'etendant de 

20 preference suivant presque toute la largeur de la bande, de facon a 
former une double epaisseur de tissu isolant sur cette face qui 
constituera generalement la face interne de la bague dUsolation 
appliquee sur la surface du tuyau . La gaine 2 est fermee et solida- 
risee avec la bande 1 par des coutures longitudinales 3 qui peuvent 

25 traverser la bande pour fixer a la fois les deux cotes de la gaine sur 
les deux faces de la bande. 

Alternativement, la gaine 2 peut etre fixee a la bande par d'autres 
tnoyens classiques tels que collage ou agrafage- 

Le materiau const ituant la gaine 2 est un materiau isolant tel que 

30 fiis de verre, silice 9 amiante ou similaire., 

Comme indique plus haut, la bande gainee ' peut etre pre-decoupee 
en portions individuelles des longueurs correspondant aux diametres 
des tuyaux a isolier, ou bien elle peut etre f ournie ainsi a l'uti- 
lisateur qui fera la decoupe au moment de la pose. 

35 A cette fin, la bande gainee pcrte sur sa face interne a appliquer 

sur la tuyauterie une graduation longitudinal© 4 dont les unites ont 
une longueur multiple de ^ , par exemple lO mm xf^ * correspondant 
ainsi a la circonf erence d'un tuyau de diametre 10mm. Pour decouper 
une- portion de bande de longueur correspondent a un certain diametre 
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de tuyau exprime en millimetre , par exemple 50 mm, il suffit de diviser 
ce diametre par lO poiir obtenir le nombre de graduations a avoir sur 
cette portion, en 1* occurence 5 graduations . On coupe done dans la 
bande gainee une portion ayant la longueur de 5 graduations. 
Pour realiser la bague ou le manchon d« isolation, la portion de 
bande gainee et decoupee est enroulee sur le tuyau a isoler 5 
(figure 2) et serree entre ce tuyau et le collier support 6 en pla- 
cant sur le tuyau le cote de la bande ayant la double epaisseur de 
tissu isolant 0 

Cette bande gainee est de fabrication simple et economique, facile a 
conditionner sous un faible volume et, pour l f utilisateur, commode 
a. raettre en place* En outre, la bande de caoutchouc est enveloppee et 
protegee de tous cores des contacts exterieurs par la gaine isolante. 
Cette gaine, en confinant etroitement la bande de caoutchouc, s» oppose 
aussi au fluage de celle-ci en cas de surchauffe de 1* installation 
ou de serrage excessif des colliers supports* 

Pour des applications plus severes en temperature, la gaine en tissu 
isolant 2 peut etre doublee, au moins sur la face de la bande la plus 
exposee, par l f insertion d 9 tine ou plusieurs couches supplementaires 
7 de tissu isolant de meme nature ou de nature differente, placees de 
preference entre la bande 1 et les bords superposes de la gaine (figure 3), 
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Revendications 



1°) Procede de fabrication de bagues ou manchons d« isolation pour 
supports de tuyauteries, caractSrise en ce que l'on enveloppe une 
bande plate de caoutchouc vulcanise de faible largeur dans une gaine 
de tissu et on decoupe dans cette bande gainee des portions de longueurs 
5 correspondent a la circonf erence des tuyauteries a isoler, ces portions 
de bande etant enroulees autour de la tuyauterie et serrfees dans le 
collier support au moment de la pose. 

2°) Procede selon 1° characterise en ce que l*on enveloppe la bande 
de caoutchouc dans une bande de tissu qui est repliee longitudinalement 
lO pour former une gaine complete. - 
3°) Procede selon 1° ou 2° caracterise en ce que lt©n fait adherer la 
gaine de tissu isolant a la bande de caoutchouc par exemple par des coutu 



res. 



4«) Bande en caoutchouc gainee de tissu isolant conforme a celle obtenue 
15 par le procede selon l'une des revendications precedentes et caracteri- 
see en outre en ce qu'elle porte sur sa face interne a appliquer sur la 
tuyauterie une graduation longitudinale en unites multiples de% 
5«) Bande en caoutchouc gainee conforme a celle obtenue par le 
procede selon l«une des revendications 1« * 3" et caracterisee en 
20 ce que les bords de la bande de tissu isolant formant la gaine se 
recouvrent l'un l'autre sur la largeur d'une face de la bande. 
~6°) Bande de caoutchouc gainee conforme a celle obtenue par le procede 
selon 1'nne des revendications i° a 3° et caracterisee en ce que une ou 
plusieurs epaisseurs de tissu isolant supplementaires sont superposes 
25 a la gaine sur au moins une face de la bande. 
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